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КРА1'КИЕ оввдвмя О С1'РО:ШИИ стопы ЧEJlQI:jЕКА

Moдuьвp, разра6атшщщd конструкця» оотвв , доявен анап "i '"

ВЫ СТРО'иas коги человека в. особевно С т о п и и r о ~ u li И.

HoI'& Д8Jla8'1' вашу походку легкой, ровной, адаствчвой, вэсавдяее

ваш. Т8дО от оотрвсеииs, yuеи~~т колебания корпуса IЗ СТОроНЫ В

сторону при переменвом шаге, во вревя бега и прнвков ,

Ном COCTOJIT ИЗ З-х чаете!: 6 е Д l' а, г о л е н и и с т ()-

п ы.

Б , А Р о lМeeT '1'QlЬКO ~ кость - 6 е Д р е ff н У Ю. ЗРD

OSМU д;IПIlЩ& "',цьwas кость человеческого 'le)l8.. Она првдставдяет

00601 ПOJ[JI) ~"16в:;y (запо.пиенну1> коотно-есэговов тк. иыг) С годоькаыв

иа~.

Bepxвss waровlIДШUI головка вставяеиа В вертдувную впадину

'1' а 5 о I О 1 ItOCTI, СОСТaвJШет с НШI универсальШlЙ сустав.

В 8ТOAI суставе нога может качаться во все стороны.

Никaвs I'OJIовка' шарокиы своим концом сочленена с головкой КО~fй

ГQ.I8o • СОС'1'аА ...вт JtOJlВНIWЙ сустав. В атом суставе нога момт'

TOJ[Ыt(' o:rв6aTЬCI • равгвоатъса в одном направлении. Спереди ксвеь-

BOro ~YCTaвa л,иит н а Д к о л е н н а я q а ш е q к а , KOPopa~

U Шiе! ноге сгвовеься вперед, ограничивая подвижность cyc'raв.. iI

8Т. 11I8JI1ЧИБа8Т твердость отоанвя человека на опорной notePXНOCТII.

Б • д р о н о Г!l одевается только голенвцавв сапог спацв

щаоro ваавачеввя: оютнвчьв , рыбацкие, ооаопше , особо t,4O,JUIblQ

ЧБотФQnы8 11 :со:. ЭТIf сапоги, в основвов, ваготавдвваоеоя ш\ ааьо-
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По данным ЦНИШill расстояние от опорной повер:хн,рсти до нижней

точкв наружного лоднпа стоп находится в среднем ее ввачении пля

средних размеров - окpyrленно (в мм):

дах ре~новоЙ ПРОМБШЛенности, поэтому мы эту тему не затрагиваем.

Г о л 8 И Ь Н о г и о~евается чаще - г~евищами сапог масса-

вого опроса воет родовых групп нвсвлеввя, а особенно, ее нвквяя

ЧАсть. Но обувь, глввннм образом И в огромном 'коаичвогвв , пошивает­

С1l для стопы человека.

r о л ~ в ь имеет две кости, тоже трубчатые и тоже с ГОЛОВRa-

ми па концах. Эти коvти вазываюrся б 8 Р Ц О В Ы м ••

т о ~ с 1 а 11 б о л ь mа я б е р Ц о в а в , лежит R

ВR1Тр8вией стоРоне и 6лиае к переду, т о н к а s N а л а 11

6 8 Р Ц О В а Я , леlИТ к наружной стороне голени и распожоаена не­

много с ввдв,

НиIИИМИ СБОИМИ головками берцовые кости опираются на КОСТИ сто­

:Ш. R о Jf. Ь QI а 11 б е р Ц о в а 11 опирается на т, а р а 1'1 !I У IJ

кость стопы больше, а м а Jf. а я б е р Ц о Б а 11 меиьше и распо­

яоквва немного сбоку в предозравяет о'rОПУ 0'1' свертывания наружу.

Поэтому стопа свертывается TOJIЬKO ВИУТРЬ. Утomце1DlЯ ниюmХ головок

беpnовJ{X кос~ей образуют в ИУ.жнеЙ части голени внпyRJf.ОСТж - бугорки,

которые носят название л о Д н ж е к (иногда ОНИ называются мнще.л­

каяи, щиколот!taМII или кооточкама).

Внутре~я лодыжка лежит выше, внеШF~Я - ниже.

мужская стопа 59

жеисR8Я стопа 48

школьная (мальчиковая ) 50
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школьная (девичья) 43

дошкольнаэ (мальчиковая) З3

довкольная (девичьа) зз

Подовеннем наружной лодыжки определяется высота ЭЩ',Н..1 ':.се

вадишве высокий задник будет беспокоить лолявну.

ВbIlIlе лодыжек расположена самая тонкая (по оохьату ) часть l'uJk,

по месту которой. обычно раСПОЛ3l'аюrСR бьрцы ботинок.

r о л ан ь сочленяется со стопой и осраэувт г о л t;I н '!

С Т О n н ы й с у с т а в.

Этот сустав универсален и повволявт стопе сгиоагьсл ,; IJi:J::Ol',."_,,

св в разные стороны, однако в н е lJI н н Я Л О Д Ы ж к а CI'1'.1",j'i.'

вает универсальность.

с т о п а - это нижняя опора Д,,1Я ноги и всего челоьечеэк..ь

тела. Стопа имеет верхнюю и нижнюю поверхности. ОБУЕЬ, ь (;[>0",\

ной 'массе делается, собственно, для с т о п ы , лоэтому на c.;'j',il)'.·,r;,'

стопы мы ОСТЮ'~13имся подробнее.

С т о п t. - самая сложная часть ноги, Основой сгогш льль е : г.. с

КОСТ!ШЙ оквлег, который состоит из 26 несольшик косточек. Всв ,\u.;: j

стопы связаны между собой ynругиыи связками, в ососеннос зи ПЛОТЕ,

почти неподвижно связаны задние семь КОС~Г8Й (пяточная. таранная I

куоовидная, ладьевидная и три кявновидные) , состаьляоцие П Г се <'

п л ю с н у. Несколько подвижнее соединены пять костей Il л Ю ,; Н ".

Самые подвижные - п а л ь Ц ы, СУСТавы которых составлены 113 14 j,1ci-­

леньких косточек.

,'ости стопы дают опору для ноги. Мускулы и сухожилия, скрепляю­

щие кости СТОIШ, действуют как резиновые ленты, сокращаясь и paC~j­

p~ь, приводят в движение кости в суставах.

Головки костей, образующие суставы, покрыты TOHКillj ХfЖЩОМ.



'~YCTaвы, в свою очередь, окружены суставными сумками, выделяющими

смаэочную жидкость, называемую с и н о в и е й , 06JIегая костную

основу, мышцы и сухожилия вместе с кровеНОСНЮdИ сосудами и нервами,

покрнгье кожей, образуют ФОJloIY стопы и ноги в целом. Кожа, покрнвая

стопу под опорными ее пунктами, утолщается, образуя упругие подУШКИ­

мякиши, смягчающие соприкосновенве с опорной поверхностью во время

ходьбы, прыжков и бега.

Кости стопы, связанные МНIIIIJ,8МИ посредством суховщлий, образуют

про Д о л ь n ы й - б о л ь ш о й с в о Д стопы и поп е р е Ч~

н н й - м а л ы й. (РИС.Т)

Продольн ы й С в о Д проходит от опоры пятки стопы

.ii,CJ ..,е взвсне-ёааавгового сочленения •

U о li е р е ч н ы й св о Д проходит по суставам шшснефа-

лангового сочленения.

Своды действуют как рессоры. которые под нагрузкой веса тела

человека немного опускаются - упдощаптся И как только нагрузка на

сводя уменыр.етсР.. они поднимаются и принвваоз свое прежнее положе­

ние.

малый поп е р е ч н ы й с в о Д проходит по сочленению

шпюяевяк и вальцевнх костей. более подвижен и оодьше уплощается.

ОТОда ВО время. хода движения под нarpyзкой постоянно изменя-

ет свои размеры. Под нагрузкой стопа раоширяетсл, а опорные ее пунк­

T!i раэдвягается, Поэтому обувь, примеренная на стопу без нагруака,

при ходьбе (нarpyзке веса тела) оказываетоя тесной.

Под иarpyзкой стопа по дявнв 1В8ЛИчивается немного. а по шири­

не ~ веоьма значительно. что учитывается при разработке колодок для

пошива обуви.

СТОда в голеностопном суставе сгибается и разгибается кверху и

книзу в пределах 65о •
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1 - внутренняя ЛОДlIЖ..ка ; 2 - ахиллесово сухожилие j 3 - пяп,а i
4 - геленоqнм часть - продольный свод СТОПl1j ~ - НН:,!Т[.юш,I,Н
пучок; 6 - пальцы; 7 - подъем; 8 - Сflrб стопы.

!кт>!вной частью двигательного аппарата стопы являются две 1'1'.'1,1

пн мыщ,

передняя группа МIllIЩ раэгиоагелв стопн и пзльцев ,

Задняя группа мывщ - сгиоагели стопы и пальцев.

Функциональная деятедьнсстъ стопы соеспечивавгоя hО1!l'JiiJf.uН()И

работой кровеносной и нервной систем.

К ненораадьности стоп относятся: плоскостопие (опуоканиь св\щ.·(),

искривление большого пальца; модоткоосраэносгь пальцев; омоэолис­

тость падьцеь t лсгертость и гипвргидроь (усиленное потовыдедениа) и

w. откдоненэл,

~~~Ы_2!Q~_~_~Q~~~

Стопа измеряетоя по: длине АБ (длина СТОПЫ), оБХВаТУ в пучках

(Опуч.), пря:мом взъеме (опп) и через сгио и пятку (косом взъеме ОЮl).

Голень измеряется по высоте до сохвата Голени в УЗ1;:JМ месте. со-

хват под икроножной МЫllIЦей, обхват в икроножной мышце (икре) и

обхват ПОд коленной чашечкой (mI'JКОЙ). На рисунке 2 понаааны места

оомер- голени, а ориеНТИРОВОЧ1ше раСС1'ОЯНИЯ до них - в таблице 1.



Ог.П.

ОrИJ<.

Данные раэвернойхарактерасзики С1'ОП и голени

(В мм с округлением до целого числа В мм)

------~---":""----T--------_;__-----7--------.-------_;----- ... 0-- --, -
;,дина : Обхват . Обхват :06хват : Высота :ВЫСО1'а: Полнотн ;.,; '.С .
стопя . через . узкого :голени : сохвата.до ММ-: -;---;-"-~'-' "

сгиб и места :под ко-: голени : оималь-: ма-: ('~.;,!\- : ,
пятку голени :леНОL! . под ко-: нога :-.A~-,-'.._!!_.."X,'.

дстп окп Оумг If; огс яеном ; обхвата; 1[ОЛ;1О1'Ы 1,(' :.
н-огп ,голени. ма.лыюму :" .. ,

.в икре : ту гслен..

; Н-ОГИК: __gf:l!~,.Q!'~!:
: j . С'. . . . . .. . . . . .------------------------------------ ------_._--- - .. _--- ..-

235 ;<. 220 3З2 383 296 ЗJ7 3:':)

240 312 223 336 389 301 J41 :3-.),)

245 317 226 340 395 3U7 345 :j~J 7

+5. i 5• +3. :;:4. + 6. :;: 6. :;: 4. t: 4.

Окп = Н до Огик;;

=o~ • =I,25·Дстп

• 1,385

-----------------------------------_.-----------------_.--.

А Расстояние от опорной поверхности до обхвата голень ь на.х.ольс

. узком ме.сте (Н до Оум.г) ориентировочно мовно определить по Ю1;;;С"

следующим расчетам.

мужская голень - <н до Оумг сз Дстп • 0.57)

6

женская гояень и

шкодьвея tдевичья) - (Н до Оумг = дстп • О. 5S)

щкодьвая (мадьчвковань- (Н до oyмr '" Дстп • 0,51)

?



Поьерхность колодки раэдвдяется н .: части:

След колодки для обуви кустареого и сандального ;,Ю!'JU" "',,. I

обуви IHJ имеет металлической плас твня ,

Ji:олоДRИ для рантового метода крепления имею!' пдастицу " пл ",1,

НОЙ части.

Колодкв Д1IR клеевого метода кредленил с эакрэпденлем ~iij'fi;Юk';

кромки заготовки на стельке в геленочной части имевт пл.'tJ'l'IШУ ki

Рядом исследований стоп и голени по их обмеру и анализу всех

заморов установлена llpRМSЯ upоцорциональнал зависимость из~внений

в размерах стоп по длиногньм размерам, разаерам ширины стопы В

пучках и пятке, а также обхвату В ~ И прямом взъеме.

Обра.бота.нн.ые данные обмеров половены в основу разработки коло­

док, а данные обмера.голени положены в основу разработки метода

построения моделей сапожек с голенищами различной высоты и конст­

руКТИВНЫХ решений.

1 - н и Е Н Ю Ю с л е Д у. О Л О Д К >1 '.;

ти:

ному клину.

Верхняя площадка колодки с внпиденнзм клином деЛИ1'СН iШ ..; '1:1-.;-

РИС;.Э
э

п л о Щ а Д !( У (Рис.4)4 - в е р х н ю ю

МJIOДЮ! ддя винтового метода крепления имеют мt;l'<U(JШ'i'"'.I(j"

плас тину по всему следу. След колодки делится на три УЧGi,;l'J,~"

n пяточнцй, 2) :,o3JIено'iНЫЙ И 3) нссочпо-пучкоьл., ,

Сnверстия в пластине шryжa.т для закрепления отелькц ,ш. ел",i"

колодки скобками.

з а Д н ю ю (1) параллельную линии контура liЯТО'iНоi\ части СЛ~'

да колодки;

пер е Д н 'ю ю (2) приподнятую вверх и относнщуюся t: вяпилов-

условия" •

Проверка параметров колодок выполняется в соогвеготвиа с ВЬШJ&­

упомянутым ГОСТом.

В современном производотве массовый ПОIIlИВ обуви ввполняют , в

основном, на пластвассовнх колодках различных вонсгрукэивних реше­

ний.

Колодка предназначена для разра60ТЮ\ моделей заготовок и детu­

лей низа обуви равличннх конструкэавннх решений, а Taк1te придания

ей формы, в максимальной степени отвечающей коМфортному расположе­

нию стопа в обуви посреДСТВОМ привенения соответсгвуееих нагериа­

лов и вясококачественного выполнения процессов техвслогин по иаго­

ювяенив ооуви,

О б У в н н е к о л о Д к и ддя производства обуви пестро-

ены по расчетным данным массового обмера стоп всех возрастов насе­

ления в разных регионах.

Данные по раэмерам, полнотам и ИХ изменениям в серии раэме­

ров приввдены в ГОСТ 3927-88 "КолоДЮ1 обувные. Общие технические

КРАТКИЕ СВЕДЕНИЯ С КОЛОД.КАХ
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j - б о к о в а и п о в е р х н о с т ъ к о л о д у и

делится. как и елел.: на 3 участка: ПЯТОЧНЫЙ (задний), гелеиочннй

l.'l-'~ДНI!Й) и носочно-пучкоекй (передний), 'Рис.Б

Рис. 5

Боковая поверхность колодки имеет гребень, прохоллвш» ,,~' \31")

верввив - точка Вг до его ската (8 сторону носочного участка кслол

ки}, ТочкаВ-в наиоольшая вшryклость пяточного закругления, КОТОpajl
, - -.0. _. _ ~ __ _ • _

опредедяется расстоянием I!З высоты пяточного закругления (счагая о:

ионтура следа). Выпуклооть носочной части точка Нв опредсляиг ви-

эуалЬНО.

Через наноды на боковой поверхности колодни (он.точки: IiH, С,

Ilв) замеряют обхват 8 окружности ПУЧКОВ.

При замере окружности колодки 8 пучках край яэмеригельной ленты

должен проходить чере з вышеупомянутые наколи (~ОЧКИ). Пр;1 Э:I>~'.1 вся

виряла измерительвой лент}" цолкиа располагатъся у носиу , Рис. С
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Изверенае окруввоств (обхвата) 111..11],101'0 В3Ъ,,:,Ю вшюлняет Ч:l'"

накол на скате гребня и через наиболее вогнутое место геленочиого

участка следа колодки, Рис. 7

Рис. ?

lIолучен!iыe замеры сравнивеки с данньми ~T 3:;27-80.

Прантическое определение местоположении на колодке точки l;VЬОЭ':,j------------------------------_.-
(е) с помощъ~ измерительной ленты.

---------------
)lдя этого на боковой поверхности проводят среднюю двнию ;·:';Ж'.",~'"

Затем от навосльаей внпувдости пяточного закругления - точка Вв , ",·ct­

мернют длину оововоя поверхнос ти колодки до наисодее уд" лапной 1'И 'J, :,;

контура следа В носке. Две трети ДЛИНЬi этого замера откладывают «т

верхней точки лишm пяточного закругления до пэресеченая со срuД!ЮЙ

J.IШШеЙ :КОЛО,АКИ на скате гребня. Рис. 8,9

п



Рис.8

Рис.9

Ко л о Д к и кл ас с иф я Ц J Р У ю т с я п о

1 - половозрастному прv.знаку;

2- высоте каблука;

з- коне трукции,

4 - технологическuму применению.
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1.1. По половuзрастному признаку

------------------~--------------------:----- ;-: -- -.-::;- -~, '--ОП;-ИЗМGнё:"

Группа колодок ;IIол-; Количество нонеров :Исход:"Р8,ц ОК-: ния I.Ю,к..
-----:--------: нота: колодок (с ингерва-:ный :няя руж: ду раэмв

наимено-: лОМ в 5 мм) :riOMeP:l:o~:- н огв 118!Л1! И
номер; вавие :1.0.<1 Н ЦYtD- полнота-

ках : Ш'J В Щ,,1-- .:. L .:. ~ , !?l~~_';' . __

о lIинетки 1 (семь HOM~OB)
с 95 по 1 ни iSCJ з ".)

1 для ясвдь- 1-3 (восемь номе!Юв)
ного ВОЗ- с 105 по 140 тзо ;2 165 Э э
раста

2 Малодете- 1-5 (пять HOMe~B)
кая с 145 по 1 155 :J 171 э э

3 ДoUIКOJlЬ- 1-5 (семь HOMe~B)
ная с 170 по 2 185 э 1&9 3 ;3

4 ддя ШКОЛ:'о- 1-8 (восемь номе!Юв)
ников с 205 по 240 ;г25 4 203 3 3
девочек

5 ДеВИ'lЫi 1-8 (восемь номе!Юв)
с 225 по 260 235 '1 220 3 э

6 для шкодь- 1-8 (восемь номе!Юв)
нвков с 205 по 240 2ЗCJ 4 208 3 J
мwu.ЧИКОВ

7 Мзльчико- 1-8 (восемЬ номеров)
БаЯ с 245 по 280 265 5 2'13 з :j

8 Женская 1-12 (четырнадцать номеров)
с 210 по 275 24С 4 224 3 j

9 Мужская 1-12 (т~инцдцать номеров)
с 45 по 305 27li 5 249 3 J

------------.--------~---------------------------------'-----_.----,

Девичью и мальчиковую группы можно разделять на ПОДГРУliПll:

1-я девичье с 225 по 240 номер;

2-я девичья "с 245 по 260 номер;

1-я мальчиков~ с 245 по 260 номер;

2-я ма.пьчи'1i.C..=Я с 265 ПО 200 номер.



2.2. По высоте каблука

---------------------------------------------пРипод;;;~~--------

гpymra КОЛОДОК IШточной части В мм

без :каблуков

с низкими :каБJIYК8МИ

со средняыв ка6J!y"К2МИ

с высокими кв6JryRaми

с ос060 ВЫСОКИМИ каблуками

з .З. По КОНСТру1ЩИИ колодки делятся на:

5, 10, 15, 20, 25

30,40,45

50, 60, ?о

6o.nее ?о

с о ч л 6 Н е н !; J - 1- а J Д l' и л Н а т! 'рис.':

в этой ковсерукцви колояки две titJ частв соеДИН8!.:1 с IЮМlJф~'

серьги (рычажной}, крепящейся концами на шшрв 1 r. 2. осе <{Д,; г

стопорятся "вавков", который открававгса через отверстие СП, f1i.

рио.12 пяточная часть в вопнягсе пояожеяии, 1'.6. В иолокенв.. ";"

вавия Объемной заготовки на колодку с лоследувщии опусканием 1,"­

ТО'ШОЙ части В исходное положение, при хогорог заготовка ФОII.I,\ ',,' ';'

са на колодке. Оочдввенво-равдвиквяе колодки имепт ряд дру Г' i л

КОНСТРУКТИВНЫХ модификаций, имеющих СВОИ волокягеяьяье iJ отриц.:

тельные характвристики В их изготовлении и применании в OOJ'Jjh(',,',

цров зв одетвв •

1 - КОЛОДRИ с в ы n и л е н н ы м к л ff Н О М (Рис.10)

14
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3 - Раз Д в и ж н ы е (рис.1З)

с помощью специального штуцера "клвча" .., пяточная часть колод­

ки отодвигается назад на 10-12 мм. Внутри частей колодки вмонтиро­

ван опедвадьнвй рнчаговвй механизм с нaпpaвJLЯЮЩИМИ. оёвспечиваеви­

ми стаовльнов раздвижение колодки. Модификации конструкций раэдвик­

Hых колодок различны.

Рис.13

4 - Ц е л ъ н ы е ,.. без выпаленного кдина

-4.4. По технологическому применению )ЮJlQД1tИ Д8JUrl'СJl ка:

к о л о Д к и для пошива OCIуви рантовым. кяеевнм, цоппаль­

НЫМ. горячей вулканизации, литьевяв и др. методами крепления (ко­

лодки с выпиленным КJIИНОМ и сочлененные).

к о л о Д к и для расправки объемных конструкций заготовок

приыеняются сочленевво-раадввзняе и равдвикные .

к о л о Д к и для пошава обуви в кустарном производстве -

ручным способом • првневяюгоя в основном без метадлических плас­

1'!Ш. а по конструкции могут быть различны •

I
I
I
i

I
I

к о л о Д в в Д JI Я П О Ш и в а с а п о г - 00008Н',':

женских имею'! завышенные разверы по полнозав И ФОJ1ll8. ~liiJlдJ!еlЮ

и уширена пдощадка, Значительно отведен назад верхний О'.щел пяч оч

ной части дая оёеспвчения впорного фоftJОВания загоювок свпот Н;,

колодках, особенно без застежки "водная", С увеличением высотц

каодука уве.пичиваются размеры отведения верхнего отдела пяточной

части. для вагяяднссев показав профилъ колодки с высотой !:МЯУКСI

равной 20 мм !i с высотой 80 ММ. 1В6JШчение затушевано. (1'1::;. [·1\

1:
Е

CI
N•
.l~---......;:::::II--c::;;.---

r:
1:

CI
00

}L---__---=~_III8!:~==~

Рис.14
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Модельер перед копированвом ооковой поверхности колодки

должен llpоверИТЬ,соответствует ~ колодка данннм ГОСТ З9~7-80

по своим размерам (по длине и полноте},

След колодки проверяют ша6ЛОНа!'АИ стелек, присланннх колодоч­

чой фабрико!!: • Это важно знать модельеру при иаготовлениз серии

размеров данной моцели обуви перед запуском ее в массовое проиэ­

ВОДСТВО - пошив обуви.

18

ПOJLYЧlliИЕ :rGНДНllIНОй РАЗВЕРТКИ ЬОКОВОЙ ГЮI:Н1'ХН()С'ГИ

КОЛОДКИ иРН)

в наст онщее Бремя иавестно сольшое количество мет одов [ЮЛ) .. ,

разверток боковой поверхности колодки (БЛК). К наиболее pa;elip,,"'J'!

ненньа относятся копировальный, где используется калька и D},.:bl'i';

ме1'ОД оболочки с прииенением футора и липкой О;'МdJt\НОЙ пеН1и*, ,:

жесткой 060ЛОЧКИ с применением пленки IillХ.

Точность получения ЫiК с ПОМОЩЬЮ кальки и 6умаrи ь зиачите '.

степени зависит от квалификации модельера. Даже у опытных 01,"1'

т о в WK с одной 14 ТОй же колодки получает сн разьая. В з а ьисиь«.

ОТ того, как укавдываюгсн лепестки надрезвнног-о О.i'мажно\·u ,'-:"(;J;',, ­

носочной части колодки во время копиро вания , можно I10ЛУЧII'Г ь ,УС),

разной конфи», "ацией носочной части (опущеиной, припоцият о ;\1 ,

ной длиной контуров по пограничным линиям.

Принципивльныв недоствтксе ;УРК являечся то, Ч~'О она :1<0

объемной формы колодки. M8'r'OA рассчитан в основном на 111.0,''':-:'-' "

луплоские заГОТОЕКИ верха, но не приемлем для построенив I~J,П"i";.!

пространственной и объемной.

Наиболее точным получения ур!{ является метод жесэкс.и 00"1\'1

с применениея пленки IШХ на вакуум-апларе»е. ()днак[), ji,,41,J.>J'r J!JI'

ее токсичность, ОТСуТСТЕие вакуум-аппарата 118 ооувных ЩJеДЩJlll1' С,·

привело к необходимости поиска других материалов. Лучше нсег о ,1l:

ао ват ь искусственный материал "футор" или бумажную липку» леиту ,

которая хорошо приклеивавгоя к поверхности колодки и 1181 .. :) СIШI.Щ,_о·,

ся не деформируясь, не дает релаксации.

Липкая буме'- чая лента марки А ГОСТ l1JlЬA-A

3аВОД-ИЗli...i>итель: Лат Е •республика проиэ всдст венное 06Ъt;ДИ'Jt!illli,
"Латбумпром", Огрская нартонная Ф-~а.
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rис.I~

21
Вк.

Колодку проверяют по длине, ширине и объемным размерам в соот­

веТСТЕИИ с требованиями ГОСТ 392?-88.

По гребню и пяточному закруглению необходимо провести погранич­

ныв яинии , ДЛЯ правильного их нанесения не колодке отмечают контроль­

ные тОчКИ:

Вг - вершина гребня КОЛОДУ~j

Нв - наиболее выпуклая точка носка:

Вк - середина пятки по следу;

Всп - середина верхней площадки в пятке.

Пограничные линии удобнее всего наносить с помощью гибкой ли­

нейки шириной 8-10 мм, которую прикладывают на нарJ'IItНУЮ сторону так,

чтобы она проходила через точки Вг , Нв ,« проводят прямую. Аналогично

наносят вторую линию, накладывая линейку на ВНJ~реннюю сторону.

Между двумя прямыми проводят среднюю, которая служит передней

пограничной линией. (Рис.r~1

Пограничную линию по пяточному закруглению проводят через точки

Вк и Всп таким же спосооон, как и для передней пограничной линии

20

В данных методических рекомендациях мы рассмотрим получение

УРК с применением рваличных материалов и методов уплощения обо лочек ,

Получение усредненной развертки БПК про водят в следующей после-

довательности:

- подготовка колодки к копированию;

- обклеивание БПК;

- уплощение оболочек;

- построение асимметричной и усредненной раз вертки БП!{-АРК ,УРН;

- вписание УРК в прямой угол и нанесение базисных линий.



в результате выполнения экспериментальных работ установлено,

что копирование боковой поверхности колодки с применением ~YTopa

о~еспечивает максимально точное получение УРК.

из футора подготавливают два шаблона внутренней и наружной сто

ран. Для этого колодку накладывают вдоль основы футора так, чтобы

плоскость БПК была вертикальна опорной поверхности. В таком положе­

нии колодку очерчивают и к полученному профилю прибавлЯlOТ припуск

шириной 25-30 мм вдоль пограничных линий и 15 мм вдоль следа и верх

ней площадки. По линиям припуска вырезают два шаблона внутренней и

нврувной сторон.

Полученные шаблоны и БПИ одной стороны промазывают тонким слО­

ем резинового клея. После просymки клеевой пленки шаблоны из футора

поочередно наклеивают на боковые поверхности колодки. При этом в

пятке и Hoc~e образуются складки, которые срезаются до стыкового

положения. В местах наибольшего прогиба по гребню и в геленочной

части с внутренней стороны необходимо надрезать оболочки, чтобы

обеспечить плотное прилегание футора к телу колодки, Излишки среза­

ют по контуру следа, верхней площадки и пограничнЫN линиям. Просве­

ты, образовавшиеся по линиям надрезов на гребне и в геленочной час­

ти, заклеивают кусочками футора и укрепляют нерастягивающейся полос­

кой лилкой ленты шириной 5 мм.

Оболочку снимает с боковой поверхности колодки поочередно с

наружной И внутренней сторон и уплощают ,

j

\"
I

1
!
I

Распластывание начинают с наружной стороны. Плотную бумClГ.)

промазывают ревинсвыа клеем и приклеиваш сначала пяточнуо част,

затем, определив срецнее половенив носка, носочную чвсть , ')',11:.: f'

В обяасти наибольшего протиса на гребн:е и в гы.еночно й част ях

образYJO'I'СЯ неёовывив фалды, поэтому оболочку надрезают в эчих МН;

твх, По линиЮ4 надрезов оёраеуются наложения. Аналогично респласэ : ..

И оболочку внутренней стороны. Распластанные оболочки вырваают.

Площадь разверток корректируют на величину вътвчек 1) носочной ,1 11:,

точной частях.

IR
Р.
П.

НК

Рис .16

П29!Q2§~§_!9~~~!Q~~~2В_Q~~~~Q!~_~~_{&Е~1_~_~~Q§~tЕ~~2Е
Q~2~~!~_~_(~~2

На листе чертежной бумаги очерчивают Контур распластанной C,6iJ'

ЛаЧКИ наружной БIlli, переносят наложения. Оболочку внутренней blIh

накладывают на контур наружной совмещая линию пяточной части следе

22

а по гребню с максимальным совпадением. На рис.I'l

щения вьще.k'1bl жирной линией.

23

участки со вме-



Нн

Рис.Р

t
р.

п

нк

ВIC'-----

Рис.18

Нн

Таким образом получают асимметричную развертку боковой повер­

хности колодки - АРК, которую используют при построении моделей,

гАе необходимо точное совпадение заготовки со стелькой, например,

в объеw~~ заготовках с втачной стелькой. Асимметричное построе­

ние деталей модели любой конструкции обеспечивает высококачествен­

ное формование заготовок на колодках.

Построение туфель, полуботинок, ботинок, полусапожек и сапо­

жек выполняют, как правило, по усредненной развертке боковой по­

верхности колодки.

УРК получают усреднением совмещенных контурных линий Бffi{ кро­

ме разницы по следу. Полученный контур УРК вырезают, переносят на­

ложения и паспортные данные колодки (Рис.I6J

При совмещении сторон уплощенных оболочек для построения УРК

по линии пяточного закругления иногда быsает несовпадение 3-4 мм.

В зтом случае для точности построения модели надо сохранить обе ли­

нии, т ,«, не усреднять контур по ЛИнии пяточного закругления.

24

С~'рояr оси координат ХОУ. От точки О по ОУ откладывают ЬЫСОТУ

приподнятости пяточной части колодки - точка Вк , Полученную ~'оч)(у

Вк на ~PK совмещают с точкой Вк на оси ау, а наиболее выпуклая точ­

ка наружной стороны лучков УРХ должна касаться оси ОХ. В ЗТОМ по ло

I
женин отмечают точку носка Н. Удерживая шаблон в точке Вк опускает

его так, чтобы наиболее выпуклая точка линии пучков внутренней сто

роны У.РК касалась оси ОХ, в этом положении отмечают вторую точку

HOCKa~. Полученные точки соединяют приwой, делят пололам и ПОЛУ­

ченную ТОЧКУ H~ совмещают с точкой носка шаблона. В таком положении

очерчивают :;: .• (Рис.19)
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0,46

О. 6;~

C.~;;'5

U,bb

0,'/8

Таблица 2.

Нн

Не

л

ш

1.'/

: Ьаэиеhые
линииАнатомические точки

'-----..---~_.;Ii~~":f__------ хо

Центр наружно~ лодыжки

Точка сгиба стопы

Точка середины стопы

Точка вн,}треннего пучка

Конец мизинца

Точка се~едины лучков

01
~----~~"'~:""'-_----x

рассчитывают по уравнению:

х. ах Д~PK' где

Рис.I9

а _ коэффициент, характериэующий расположение анатомической точки

относительно наиболее выпуклой точки ПffТочного заКрJтления

('ОЧJlа Вв)

Ба~исные линии наносят на У?К в плоскости с помощью прямоуголь­

ного треугольника и линейки.

Треугольник накладывают на УРК, вписанную в оси координат так,

чтобы меньший катет касался наибольшей выпуклости пяточного закруг­

ления У?К, а больший - проходил через точку Вк, при этом отметка на

больwем ка,,:ете, соответствующая расстоянию до точки Пс (середины пуч­

ков) должна лежать на оси ох. Получают новые оси ~(Рис.20)
- -".-- __ О _.- -~.~ - _. - _.-- ---

от точки О' откладывают расстояния до базисных линий, которые

дУРК - расчетная длина усредненной развертки БПК.

Анатомич.еСЮlе точки стопы, пе ловенив которых характеризуюг ба­

зисные линии и коэффициенты "а" уравнения, приведены в таблице 2.

Расстояназ до середины пучков и базисных линий ДЛЯ :У'Р!\ c~eд­

них размеров и полнот различных родовых групп с разной приподнятс

ст ьа.пяточной части приведены в таблице 3 .
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Таблица 3
!:!~!:!~~~!!~-~~~!! 2!:!~!_~~~l!)_!:!!! _Q Q!5Q !!:i1Q_ПQ E~I!.?S!.!99:1: !::_!!Qi! ':'ЫК!!
2_ПQ~QШЕIQ_2D~~!!ПЕ!:!QrQ_~!!~~Q!:!!!_~§~~f!:!~~_~!.!~~_~]

220 51,092,5 08,5 1400 153,5 176,5

r'ие.21

шириной 10 ММ, а базисные линии располагаются перпендикулярно ~той

прямой. Для УДобства польэования влево от базисных линий отклаДЫIJCJI(f(

по 5 мм. На прямой Пс отмечают стелечную грань КОЛОДКИ _ ТОЧЮ; (!Н.

."
с цвдъе обеспечения высокого качест Ба моделиро вапия , '1.", 1

ного расподовения контуров деталей и уэ ло в при нанесении f!'\C},,:';'

i\ОJlОДКУ в Доме моделей обуви разработаны специальные щаОЛQ[Ш ,U,jJJ1 1"

сения базисных линий средних размеров на все роца 06унн •

illaблоны ЬJI иоано ИЗготовить самостоятвльно ,

Для ЭТОГО в оси координат вписывают ур\{. наносят 6аэис!!и' л.,

ПО линии пяточного закругления отмечают ТОЧКУ высоты эадинк» ))"

формуле:

ВкВз 0,15 N+ 12,5 для всех рОДОВЫХ групп, кроме Д6'Г.;",

ВкВз 0,15 N + 1I,75 для детской группы

В '· О,., оси 'u·(..I.',Через точку э проводят ПРЯМ,}'Ю v- паРЦЛ8ЛЬНО ~.

от стороны откладывают по 5 ММ и получают HarJ~',jjj!i}'

о"

1210 Н987

61,0 11~ 130,5 1~ 185,0 212,01

60,5 11QO 128,5 166р 182,0 209,0;
I

58,0 10qO 124,0 16QO 175,5 201,0!

57,0 103,5 121,5 15'7,0 172,0 197,5 '.

59,0 1080 126,~ 1630 178,0 205,0

71,0 129,0 151,0 19q5 214,0, 245,5 I

67,5 12~ ~44,0 I8qO 204,0 234,0)

61,0 11~ ~зо,5 I~ 185,0 212,0

62,0 112Р ~32,o 1705 187,0 214,5

62,0 11~ 32,5 17~Q 187,5 215,5,

60,0 1~5 28,0 16qp 181,5 208,0

1 11 111 Пс 1У У

q225 0,41 0,48 0,62 0,68 0,78

Расстояния~от пяточного заl(ругле~

ния УРК ДО положения базисных ли

ний ,определяемые ПО козrtФициеН1~
умноженным на расчетную длину Уl!

6

177 40,0 72,5 85,0 109,5 'Т20,5. 1З8,0~

152 34,0 62,5 73,0 94,0 ~оз,5 118,5

196 44,0' 80,5 94,0 12~ ~3З,5 153,0

5

5

Н05

225 3 5-26 2б7

235 3 25 276

230 4 5-20 272

265 4 5-20 300

240 4 120-30 275

240 4 40 272

240 4 50 268

240 4 60 263

240 4 70 258

240 4 80 253

270 4 20-30 315

з ~

185 3

135 3

155 3 8

a:I

t:: Р О Д
t:

колодки
>,

с.

с.,..
1 2

О Пинетки

1
Iдля ясеJlЪ-

ноговозр.

2 lI.алодеТСК8JI

3 ДОШI(ОЛЬНая

4
l.цля ШКОЛЬ-

НИКОВ (Д)

5 Девичья

6 Для W1<ОЛЬ-
ников (М)

7 МалЬЧИ1<~ваl

8 Женская

8 -"-

8 -"-

8 -"-

8 -"-
8 -"-

9 -11-

28
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ми художник-модеяьер наносит линии ]\ОНТ,УРОВ деталей llроеj':ТИtJ~l]I,Ю,

модели. Далее модель можно проектироват ь по УРЕ, лиоо подетальн«.

f\t Рис.?3

ПРОБодювспомогатель'ные линии ЕпЬ' й ЕВ', где 'IОЧI'" Е

т ся ориентиром для построения линии верхнего кантв ь ПОJI J 6 0 ' , : - "

ДЛЯ правильного определения местоположения аакрсио к IJf;(' "0;1,;"

контрольные линии из точек С и Л в точку 1-;. Контрольная лин.гь '~i,

предназначена для определения рационального места рв сположени»

крепки в коногрукции с на строчными оерцвми , Контрольная Mili,;H J..,

предназначена для определения места расположения звкрепк.: " ,С:::

рукциях без специального крепления и с резинками на пош.еме .

дина отрвакв между П и Ш базисными линиями, на греоне ьо лоць.

, L-" I "'.,
точка В - середина отрезка Ьь. Вспомогательные линии ЬлЬ. ьs

Рис.~

•вs Ni НIC.----.

Шаблон можно построить для любой родовой группы, используя

таблицу 3 (Рис.21,22)

На боковую поверхность колодки наносят базисные линии с помрщью

шаблона ЬЛ. ДЛЯ зтого по пяточному закруглению колодки от точки Вк

откладывают высоту задннки. Затем шаблон закрепляют не колодке тек­

сом в точке Бз. Длиннотную линейку шеблона ЕЛ располагают по направ­

лению носочной части наружной стороны колодки и плотно прижимеют к

БПК, при этом риска Пн должна совпадать со стелечным контуром колод­

ки. В этом положении шаблон ЕЛ закрепляют тексом через отверстие О

(РИG_.ZЗ-l. расположе_нное_н~ длиннотной линейке '. .__ .
Поперечные линейки 1, П, Ш, nс, IY и У базисных линий плотно

прижимают к поверхности колодки и неносят их вдоль правого края.

or точки Ба до середины У базисной линии - точка А- наносят вспомо­

гательную линию/от точки высоты полуботинке Вп или туфли Вт парал­

лельно большой вспомогательной ВзА до пересечения со П базисной

линией - точка В (Рис •24)
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Способ получения УРК данным методом отличается от описанного

выше только методом распластывания оболочки. На оболочку, наклеен­

ную на колодку, наносят линии, направление которых определяется

перпендикупяром, опущеННWJ из точки союзки С к линии гребня(Рис.2~)

Точность полученных разверток иокно проверит ь пут ем ':P"HII<:,I

размеров контрольных линий на колодке и н" раз вергкех ,

Для измерения длин контрольных линий НнВк, НнВ" И liiiBi: ны 11,:

верхиости колодки и на развертках испольауют свитимеч-рс ную ЛЩI')\IЧI".

(Рис.26)

,
б
о.

Вк

е"

8'E~~~/HH
5-В

Рис.25

81(;-------

Рис.2б

Расстояние Между линиями от верхней точки граничной линии

греоня до точки союзки - 8 мм, а в носочной части - 5 мм. Оболоч­

ку снимают с колодки и по линиям делают надрезы, которые не доходят

до нижней грани коподки и линии гребня на 5 ММ.

Н&чиная с пяточной части оболочку приклеивают к плотной бумаге

с заранее нанесенным на нее клеем. По линиям надрезов получаются

просветы, в носочной части наложения. Аналогично распластывают

внутреннюю оболочку ЬПК. Получают развертки ЬГili,совмещают их по кон­

турам, получая АРК и ~PK, как было описано ранее. Распластывание

при помощи внутренних надрезов позволяет сохранить без изменений

контур разверток по линиям следа и гребня колодки.

НнВк - линия, соединяющая точку носочной части с ТОЧi(оii bH:(,','t,

каблука Вк , где Нн - точка носка

HhВв линия, соединяющая точку носка с наиболее выпуклой 'l'ОЧ,,;,

пят, ",;ог\) эакругления, I!в - наибо лве выпуклая тсчиа пн

точного закругления, которая соот ввтст вуеч 1/3 линии пя

точного закругления нащщt:;я ОТ с лепа ,

НнВп - линия, соединяющая точку носка с точкой высоты JJlj6rл 11,[

ка

Огревки замеряют. При наличии разницы или несоотьетстьин ,i~,"ii;

отрезков на колодке и оболочках нет очност ь устраннют путем 'уДJ,ИJk
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Излишки бумаги обрезают по линии пяточного закругления. Н,,

гребню, площадке и нижнему контуру колодки. ~олученнне условны~

развертки усредняют.

g-2_~_l_~_~_~_~_~__!f~__g-2_~ __g_Q_~_Q_~_~ __~_~_~_Е_~_~

на предприятиях всегда имеется калька, с помощью которой M')'l:Ji,

снять развертку БПК. В этом случае полученвв соковой поверхности !~,

лодки анаяогвчан методу оболочки с помощью футора. КоЛОД1':у полготаь

яввавг к копированию. Из кальки вырезают шаёлонн БПК. Подготовлвин»:

шаолонн :разминают, чтобы придать им мягкость и обеспечить праяагани-,

шаблонов к поверхности колодки без УСИЛИЙ. Обклеивание БПК 060ЛО~·~·

ми из кальки анадогично сосяочкам из футора. Края кальки нео6ХПЩН.1.

yRреIIИТЬ по лограввчньм линиям полоской из кальки шириной 'j MJ1 .ч

липкой лентой. Затем оболочки поочередно снимают с ЫIК начилая "

ПЯТКИ И распластнвази на предварительно дромазанной влвен tI:/MIO'';).

Начинают распластывать пяточную часть, затем приклеявают У'ЫС:;:",

гводвэическэи ЛИНИИ и остальную поверхность осолочки , По rpf!t)fm ,j

геленочной части делает надрезы глуБИНоЙ, позволякявей плотное ';~;И".·l'

ивавие ооолочки к телу колодки. В этих местах получаются налоксн:».

которые необходимо учитывать при провктировании констргктиьлнх

Затем ооодочки выреааюг и получают АРК и УРК.

Все рассмогренннв методн получения УРК j\r::ПОJIЬЗУ~1 : "1 п ;;,

еЮIИ конструктивной основы верха обуви по М9ТQдике ЩJ( .

\
I

\,
нн

6 ~' м а г и*ПОМОЩИli р и

?ис.27

,1!1R ИЛИ укьрочения этих отрезков на оболочке по линии пяточног о э а-

"РJгnения.

Указанный способ получения развертки заключается в накяеи еаиии

на внутреннюю и нар;УЖНJЮ стороны 60КО вой поверхности колодки бумаги,

надреэенной по краям для более плотного прилегания к колодке. ([';IС. 2';' \

Ьоnьшое влияние на форму и размер развертки оказывает направле­

нив надрезов краев 6j"Маги, а также последовательность укладывания

полученных полосок и поверхности КОЛОДКИ. Наибольшее отклонение пс­

л)' чгвт ся в форме носка, которое может влиять на дальнейшее построе­

иие , На пяоских участках колодки полоски ложатся рядом, на выпуклой

поверхности расходятся, а на вог-нутой - некледывают ся одна Н9 цру-

г J'Ю (Ри с . 29 )

;t
Справочник обувщика. 1988 г лгзд ,

:15



Рис.29

. _. --.'..

Уплощение оболочки производят при помощи внутренних недреао ь.

Линии, по которым выполняют внутренние надрезы, наносят на оболочку,

Колодку устанавливают так, чтобы плоскость следа была вертикальна

опорной поверхности (например, линейке.', Рис .Зо) и отмечают сере­

дину касания в наиболее выпуклых местах г:учка с наружной, затем с

I

Копирование ЬПК осуществляется при помощи липкой ленты. Исполь­

ауеиая липкая лента дояква отвечать следующим требованиям: хорошо

приклеиваг ьсн к поверхности,' слегка деформироваться при приклеива­

нии и не давать релаксации при снятии с колодки.

В зависимости от ширины рулона липкой ленты на колодку накле-

..:! Ь8€1ТСя 1, 2,' ~ полосы. Приклеивать начинают с пятки вдоль геодези·

ческой линии колодки на наружную баковую поверхности. Наклеиввот

полоску аенгы так, чтобы не было складок. Затем ленту доклеивает до

верх~ей площадки и до следа колодки с наложением на пред~щую не

менее 10 мм (Рис.2'J)

Полученные складки разглаживают. Излишки ленты по гребню, пя­

точному з~круглению и следу срезают.

П2.!1.У~~Ш!:!~_~:eli_Q_!!~~2.ц!~~_ca~2. !:!!~i21!;i~~ Q!!_~~~~1!!:!Q ~_E ~!:.!! ~_DQ

~~!~~_~~2.~~_:~e2_~~!2e!:!!!:_{~!~!1!:!!!L

сана ранее.

Данный метод очень удобен в работе, Т.К. не требует llilкаких

доиолнительных материалов. Полученная таким образом ~'P!': испо льау­

етея при построении конструктивных основ по яег одике школы "Арс

Сутория" •

Подготовка колодки к копированию осуществляется как было опи-

, ~I
, i ~
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Через полученные Ila Jюреднеi: гра ничной личи .. тсчгз: ;iC "д,':,ё;

боковой поверхности при ПОМО",,1 гИБКо!"; липо йки , проволя ;lИiIИИ;;'

раллельные линии лучков. Затем оболочку снимает с колодки '/Г,ЧJI 11:·, {,

'>lIJ1 ptiHt!tl1 стороны. ПРИ ПОМОЩИ гибкой ливейки ИЛИ полоски ватмена

шириной 8-10 ММ ЛРО80ДЯТ аинию , соединяющую наружный и внутренний

пучок (линия каяьцаты) (;'ис.3I)
с пятки и делают внутренние надрезы по намечениьм пэралле г

Рис.ЗI

НН

?ис.33n

Начиная с пятки проводят параллельиые линии перпе-щин, .1ЯГ"'J

верхней площадке на расстоянии 15-20 мм и продолжает проводить

прямые в носочноv.-ПJ'чковоt1-rелекочноЙчасти на раССТО~f-'~IИ :0

По линиям делают надрезы, оставляя перечычку ЕДС';:ь срвгг>.'

39

Развертку наружной стороны колодки обводят на листе писче

бумаги. Точки П и Вк соелиняют прямой. ПР080ДЯТ линию, проходлзук

примерно посередине шаблона (Рис.ЗЗ).

ным ЛИНИЯМ не доходя 3-5 мм ДО линии греоня и следа.

Оболочку приклеивеют на бумагу. начиная с ПЯТКИ без сь.ладог .

По линивы надрезов оораэуют ся просветы. Полученную рззвер"т:.

наружной БПК вырезают.

nР,lс.32

Вк !"'О'-=:::::~-__

Пересечение этой линии И ЛИЮ!И середины гребин КОЛОДКИ дает

1vЧКJ' С (точку нальцаты) , Измеряют расстояние от точки С по перед­

ней иогрвничной линии до верхней пяощадни и делят его на 3 равные

uтрезка (Рис.З2)

3ь
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" JQi;!Дои стороны З-Ь мм

Полученный шаблон лрикрепяяот на внутреннюю сторону колодки,

строго совмещая' его контур по пограничньм линиям греоня , пяточной

части И верхней площадке. ПрикреllJIЯЮТ шаблон двпкой лентой или

l~ОЗДЯМИ. Затем на шаблоне отмечают контур стелечной грани и снима­

iO'r его с ,КОЛОДКИ, осре аая нижний контур по отмечеНliШl ЛИНИЯм. По­

лу<шют шаблон внутренней стороны колодки.

на листе мотной бумаги обводят развертку наружной стороны

КOJЮДКИ. на этот контур вакдадывает развертку внутренней сторовк

так, чтобы она Совпала по линиям ПЯточного закругления, ПЛОЩАДке

и гребню. В зтом положении отмечают нижний контур реввертки внут­

ренней стороны, Подучвннув УРК вырезают, переносят точку кадьцаты

(С;).

Проводят ЛИНИЮ кальдаты перпендцку)IЯРНО греоно через точку с.

JJол,ученный отрезок давят Пополам (Рис. З4) и делают СКВОзНЬ!е разре-

40

Рис.35

ЗЫ, недоходя до середины на 2-3 мм (lIвреМЫЧК8f _,n .Ло линю! греl'iнР

УРК разводят на 1,5 мм (по слелу происходит наЛОJll9iI И Р ] . а эт';'/, п.:

ложеним УРК ФИКСИРУЮТ липкой лвнто й , Нанося'!' [в соч , РАЗмер, Щ;:l'"

т J, ЕЫСОТУ каблука. (рис.3~:) .

Для панног о метода не нужно наносить бвзиснчэ , ,'~]:Щlгга,>];'

I~ыe 11 конт рояэ.чые линии ,

На полу ,<ыrной урн по ЛИН;!!! пят очного эакрутлэния ,у,,' ", 'Т-3' 1

выеот-у голуб отинкв Вп, ПL'::j'Ч'?г1Гi::'IiQ ~DЧ){У соеДl"lЯJ(1'1" с r.Ape,IJ,i'!I(I'i ли

нии кальцат ь, - JU!ния канта •

ПОСТРОЕНИЕ нонструктивных О~пОВ МОДЕЛЕЙ

ВЕРХА ОБУВИ

Грежде чем прист упит ь иеиосредст веино к i:I'L";;':ТИРСНj,:" не!!ха

06уы:, необходимо рассчит о-з. ;;(;;ЛИЧИ\<1 эвт яжисй K~-'()~H\~~~ Г~,I:Я i'Гl1i:er~
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на основании цроведенных опытных работ и расчетов были уста­

новлены коэ4'Фициенты, учитывающие увеличение линейных размеров

заготовки в соответствующих местах и направлениях на каждый милли­

метр ТOJIЩИlШ материала, а также толщины жесткого задника и поднос­

ка.

Корректировка затяаной кромки заключается:

- в уменьшении ее на веявчину растнвевая материалов, получае­

мую в цроцессе формования;

- в увеличении натOJIЩИНy материалов, иа которых пошивается

заготовка.

КоЭФlJициент увеличения ширины в области пучков l( ш.пучк.=l.~·)

КоЭФl>ициент увеличения ширины в области носка К ш.носк.> ' .,)

к орр е к т и р о в к а n о Д л и н е

-------------------:-T~_~-~~To;~--:---B;~~-----·

Толщина материала : ~ коэффициент : корректировки
-----------------------_.:.--------------------.:._-----------------
Толщина заготовки 2 х 2,7 5,400

Толщина жесткого задника 2,25 х 1,5 3,375

Толщина жесткого подноска 1,25 х 1,3 1,625

ТоJПЦИНа стельки 2,25 х 1 2,250

и Методические рекомендации ддя модельеров обувной ПРОМЫШJIенности
ОДМОбуви. 1984 год

коэqфициенты , лодгчеввне оJт.ынш4 путем, учитывающие увеличе­

ние линейных размеров Заготовки:

Коэфt)ициенl' увеличения по дляне кд = 2,7

в о о л .,

2,25

5,25 с; s мм

3

12,650 '" 13 мr,1

m ир!' Н еп о

2 х 1,5

2,25 х 1

Итого:

После проводеиной корректировки затяжная кромка будет равнл

Д л и н е 15 - 17 + 13 = II ММ (в носочной части)

w и р и н е 15 - 3 + 5 = 17 мм (в области ПУЧКОВ)

В пяточной части затяжная кромка остается 15 MJ.1, а в геленке

на каждые 10 мм высоты каблука увелачиваетсв на (),5 Г'/С,', Т. 'J. П)';j

высоте каблука 30 мм получается:

15 + 2,25 + 1,5 = 18,75 [9 мм

(технологич. (голшина
припуск) СТ9ЛЬ~И)

n о

п о

Итого:

Толщина заготовки

Толщина стельки

к орр е к т и р о в к а

т и n у ч к о в

-------------------------:-T~~~-;;;;;;~;;--:---B~~~~~~------

: в области пучков : корректировки

: х ко:эфlJициент р И'; в ~'I:
--------------------------=-----------------------------._-------_.

- 2,25

- 1,25

2,25

17 мм, где

За отправную точку берется технологический припуск - 15 мм.

Д л и н е: в среднем заготовка растягивается примерно на 5%.
Следовательно:

п о

Толщина ЕеСТКОГО задника (Тll:з)

ТOJIЩИна весткого подноска (ТПод.)

T~нa 'основной стельки (То,ст.)

Дз х О,С5 = 3З5 х 0,05 16,75

д.з - ДJIИЦa заготовки. '

В нашем примере при фор.!овании заготовка удлинится на 17 мм.

П о ш и р и н е: средняя величина растяжения равна з%.

Щз х 0,03 = 93 х 0,03 = 2.79 = 3 мм (по всему Объему).

Возшем средние ТOJIЩИIШ вагервалов в WI:

To~нa заготовки (Тз) (т.е. верха, подкладки и меиnодкладки) - 2
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приспосооления для закрепления на стопе. туфли "лодочка" удержи-

ваются на стопе благодаря упругости и СИЛА натяжения крнльеп

кого внутреннего задника !! верхнего канта заготовки.

Форма выреза союзки и верхнего канта меняется в З2ВИ(;;Щ"',',I'

ОТ МОДЫ, высоты каблука, назначения обуви. технологии иаготовлчь.: "

материала верха и способа обработки верхнего канта.

Тyфзrn "лодочка" наиоолев подввржвнк ВЛИЯНИЮ моды, при 3';'1'.1

больше всего изменяется форма выреза. ИмеюlO она во многом оп\",.',I ..

ляет эстетичеокую ценность обуви.

В туфлях мовно выделить три основных формы выреза союзки:

овальный. круглый, каре •

Форма выреза союзки и верхнего канта должна обеспечить удо()

ство при экоплуаталаи обуви: ПрИ ходьбе плотно придегатъ к сгопь ;

вырез союзки не долкен травмировать тыльную часть стопы: и наиоо­

лее выступающую часть в плюснефалангсвом сочленении с внутренне:'

стороны; фаланги пальцев должны быть вакрыгя.

Вырез союзки может 6ыть глубокий И неглубокиЙ. Существуо~

взаимосвязь между глубиной выреза и высотой кa6~ta.

}3 обуви на Ю{ЗКОМ каолуке объем огаоваия-раэгиосняя стопы J:

плюснефаланговом сочленении при эксплуатации максимален , а с ПJ·

выаением кa6J1J .o.i:1 уменьшается до м:~нимуыа. Уч:итываq эту эа~.О)Ю:Л(!!·

ность, туфли "лодочка" на ВЫСОКОМ каолуке проектвруог как с ГЩ'­

60КИМ. так и с нer:ry6оким вырезом, с прямой иди фигурной линией

верхнего кaJiTa, что обеспе'illвает хорошее прилегание его к стопе.

В обув}! на среднем I! внеоком каолуке верХНИА кант проэктир.

ется асимметричным в геленочной части. Внутренняя сторона ВЬШ!6

наружной на 3-12 мз , чтобы закрыть естественную выемку стопы с

внутренней стороны. I.lаксzтt.aЛЬНая асимметрия репссендуется в обуз.

на ос060 внооков каолуке , Е обуви на ниэком каолуке верхни;'

моано проеигировагь С;::illtетр))чншл у; со средней глуоиной вире за,
что они не имеют специальногодочка". их особенность . 11. ТО .. э .

Ориентировочные размеры приnyсков на затяжку в зависимости

от методов крепления и материалов верха ооуви смотри В.Х.ЛИОКУ­

мович, "КоНС'l'РYR1Jование ооуви" 2-е издание, исправленное и допол­

ненное, стр.91. М. Легкая и пищевая промываевносеь, 1981 г.

Конструкции женских туфель разнообразны. Поэтому при построе­

нии конструктивных основ всегда нужно опира.т~ на теоретические

основы проектирования моделей и опыт моделирования, учитывая осо­

бенности конструкций.

Классической конструкцией женских туфель являются туфли "ло-

-----------------------------------------------------------------
; Приnyск на затяжку в м1i в отдеJIЫШX

Метод крепления;i'ПiОёоqноп:~;~~~~~~~;юЮ!гШi;~;ш~й
:_~2!~ :-----------:---------:----------
. 1: 2 : 3: 4

--------~------------~---------~-----------~---------~----------

РантовJiЙ 10 15 18 15

lIрошивной 12 16 19 15

Ранто-rrpoшивной '10 15 18 15

Сандальный 10 10 10 10

:ГВоздевой 20 20 20 20

ВI,IВOротный' 16 18 20 16

Клеевой 12 17 20 16

Строчечно-клеевой 2(5) 2(5) 2(5) 2(5)
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что обеспечивает.плотное прилегание его к стопе в готовой обуви и

солегчает равномернто вытяжку материала заготовки по краю при фор­

мовании.

Существует несколько методов построения конструктивной основы

'гуфель "лодочка". их можно разделить на две группы: '

1 - построение конструктивной основы туфель по УРК;

2 - построение конструктивной основы туфель по оболочкам.

Построение конструктивной основы туфель по УРК производится с

помощью специальных коэффициентов с испо~ьзованием вспомогательных

ЛИНИЙ, углов и др. Подроснее ЭТИ варианты рассмотренв в "Практикуме I

по конструированию изде.лиЙ из коп", 1985; в книге Б.Б •Ei4ельянова

"Практвческов руководство по водеавроваввв верха и низа обуви".

'Но основнЫм недостатком этих методов является то, что конструк­

сивнве основы не в полной мере отражают задуманный эскиз •

. наилучшим способом воспроизведения задуманной двнии выреза со­

юзки и канта является точное перенесение рисунка модели с колодки

Hd плоский чертеж, что можно осуществить построением конструктивной

основы туфель по оболочкам.

Еще одним преимуществом метода оболочки является то, что дявна

боковых поаерхностей в колодке, как правило, бывает разлиqнa: на­

ружная- цдиннее, внутренняя - короче. При этом длина крыльев соот­

ватствует размеJШd боковых разверток, что обеспечит правильную по­

садкУ заготовки на колодке И, в частности, установку заднего шва.

Такое построеняе предотвратит перекос заготовки при формовании.
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Рассмотрим более подробно получение конотрукгивиой <JCJ<'}j'P

дели верхавенских туфель "лодочка" с помощью об0]\') 11<11 И~ ФУ"""

КолоДRy оклеивают с двух сторон ФУтором так, как r\ЧJ10 l·'cl·,

рено в разделе "Получение УРК с помощью футора". Для [!J1",,,HJI:hi l.' ,

прорисовки модели наносят сетку базисных и вспомотатвлышх 'П':i',;'

или линию вальцаты и канта по. методу школн "Аре Сутория".\ "

н

Намечают точку С, характеризующую глуБИНу выреза союэгг . ,

может лежать в любом месте отрезка СтС2, СС ! = 10 мм; се". -т- 1·

Расстояние от точки Н до контура выреза союзки на гребне С 1'"

долвно быть ",,,,ньше 65 мм. После окончательной ПРОРИСОЫ:И r'~".1l');:' 't·

колодке оболочку, не входящую в детали верха, сразают, а Щi ')i' t .'..

нии канта, контура следа КОЛОДКИ и погрвначннх линий }'1(PR[!.::i
J

· ;

растягивающейся липкой лентой шириной 5 мм.

Оболочки с наружной и внутренней сторон сШ'[Ш,!О'Г С }·:lJJ;"i'.!:;'

распластывают на бут.1'?J'е, начиная с пяточной части , плавно bl."i'"

вая как бы по геодезической линии , Получаемые ЩеП ,,'ГША ,',1,']"3"(".

выпгклнх местах боковой поверхности !:олодкп коггг" ут ;, n;.ryl Т ни ~;" те"

ному закруглению и н-сочной части, ([";'::'.1'7 \

4'7



Рис.37

8.С.

Вт

деталировке.

На осолочкв , СНЯТОЙ С внутренней стороны колодки при рч, rrШII

гнвании , образуется излишек материала, который разрезают на "H~,' JI..'I

ну И получают наложение. Если союзка целого кроя. ТО В ооласг.: Н;11

вения перпендинулярно линии канта проводят прямуп, делят ее попол»:

и надрезают вверх и вниз, оставляя перемачку 2-3 мм. Осолочку p<'~: .

дят ПО линии следа на 2/3 величины наложения. Надрезы ФИКСИРУ1J'Г лг

кой лентой. После разворота задинки производится неэначвтаяьнав Ci' '1'

ректировна канта (внравнввание), а валокенив компенсируют по 11ЯТ""

ному эакругленвв в точке Вт. (Рис. 38)

Союзка целого кроя встречается редко. 13 условиях ПРОИ31J:>ДСГГ'n

В целях экономии материала союзка с внутренней стороны OTpe38eT~".

Тогда ввдичвна наложения осолочки в оодасти геленка учитяваетсг "

не.

-....- --------, в,

I .

i'

~,)

Рис.З8
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B'I(------",

FI'C.39

При этом крой настрачиваемой детали остается прагни», 11 ?T'·J,i

детали. идущей под наложение. увеличивается на 2/3 воличинл Пl<,.:'.'"

по стелечному контуру. Соответственно ненвется 'I'! линия нElЛОii'е'i::;r

деталей, (?,IС. З'?'
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H"OOX(JДДNo учигыватъ, что при оотязно-эатякных операциях точха

..,j'рl:J'Щ союзки С опускается в сторону носка на 4-8 мм. ЗНачительное

ьлвнниа на растяжение верха соуви оказывает система npименяемых м&­

,',_,риалОВ и технология с60РКИ эаготовки, Так, зarотовка из лака С

ДУОЮIРОВaffНОЙ текстильноЙ подкладкой выеет минимальную ТЯгУЧесть,

,,1 эагоговка из велюра со св060ДНОЙ подкладкой - максиыа.л:ьнy1J.

Чтооя сохранить ФОP>IY выреза союзки в готовой обуви неооходвмо

учее гь величину дефо:f»vJации на гщ6ицу канта С учетом выреза союзки.

подрсоно расчет данной дефоJWЩИИ рассвозрев В "Методичесю\Х реко­

,,1Ьf\!iiЩИЯХ по построению конструктивных основ моделей Т)'феJIЬ", сщ.ю

i%Ь год издания. На подгченнге веявчану засекается кант в точке С J

l,:,I; Св) .(Рис .4;))

Расстояние ССи; сЬв коле6лется в завИСИМОСТИ от гду6иНЬ! выре­

~C! О'Г U до 1,5 мм.

На листе 6умаги проводят ось, вдоль которой распоаагавз 060­

.ючки с нанесенными на них точками Сн; Св так, чтооы точки Сн 11 Св

} навосдее выдувдая точка носка (Нв) девала на оси .06OJIОЧКИ сово­

iЩl' И проввряют плавность линии варева сОЮЗЮ! • При не06ходимости

~b корректируют (заryщевaнRЫЙ участок). (Рис.40)

д,дя определения величины деФОIl4SЦИИ на натяжение ванга заме­

lbl~~ р~сстояние от высоты туфель Вт до точки пересечения выреза

,;LJiiJЗjШ С линией перетиса (точка С). В зависимости от 06р:160ТКИ

ьархяего канта (06тачка , эагиова, выворотка) величина деформации

колеслегся' от 2,5% до 3% от подученного расоюянва, На дaш!YIO ве­

личину делают у6авку по канту от точки Вт (т.вТ).
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Рис.40

Линию пяточного закругления строят, соединяя точки Ьт, ';f!,J<j

дину пяточного закругления и точку в'к, отстающую от т.В j{ на : -Зьт:

в завИСИМОСТИ от тояшины жесткого задника, и далее !ТРОД.'l9вая лини­

на величину затяжной кромки, ':'';:o~. 4,:')

ЛИНИЮ пяточного закругления !:'О1!UЮ НОСТРОИТЬ И С помощьи .гэ

циального шаолона, раэраоотачного Пешиновнм ф.в.

Вдоль стелечной грани следа КОЛОДКИ отмечают технологз ,[;,: У.у"

ВeJШ'!ину за'I'ЯIКНОЙ кромки.

Прак'I'Ика показывает, ЧТО крылья союзок Е ооуви на ни З"-,01" )С':")'

луке расходятся на эначительиое расстояние друг от друга, а н )(':'­

ви на ос060 высоком - находят друг на друга ИЛ!! распслагаотся

встык,
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]J иодсльной обуви задинка отрезается с внутренней оторонн, ь

для опредвленвя рацнонадьного полокения ЛИНИИ отреза задИИЮ1

!["k,6ходимо совместить два шаблона целого кроя со всеми прицусками

(; разворотом второго на 1000. При влисании шаблонов необходимо до­

оитьоя максимального их касания при минимальных отходах между ними.

tJ :JаБИСИМОСТИ от глуоинв выреза союзки првмевяетоя два варианта СОН-

[ - ВНУТРе!шее крвдо второго шаблона уклaдuвается в вырез пер-

00]';) (Рис.41).

Рис.41
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При о'J'urл ЛИЮ!.Я отреза с внутренней стороны - 11.6. ОТХ(Щ,'(';J,

эованный динивй отреаа и линией выреза союзки, мокно УМ8НЫНИТ> ,. ",-"
реместив точку б в положение б так, чТобы о гре зок 06 ciblJ1 НЕ (;(i;i'

2/3 шираны Затяжной кромки.(Рис. 4r )

11 - внутреннее крыло второго шаолона не УКЛЗД!iВа6Т,~r. р \'1;1'::',

а переврнвает первый шаблон. В этом случае производится j\a'~'1"'If,

контуром эатявной кромки второго шаолона линии канте первого 'СЫ',., ,

на.

Рис.4?

~".....)
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Для определения динии отреза оерцев с двух сторон шаБЛоНЫ со-
. .

озок нужно расположить как доказано на рис .43.

Рис.43

Определяя положение яинии отреза задИВКИ, нужно учитывать

! влияни е ее на внешний вид гоговой эзл , 1: анатомическое строение
. ~ L : ~.'!.

стопы. С тем, чтобы пр! эксnлyат~и шов не повредил ногу.

ПQg~PQ~~~~_~Q~g~Ыl~~!~ЦQ@-Qg~Q~~-ЦQ~-~-~~~~
:~ощ: .

ТУФЛИ "лодочка" могут изготавливаться со свободной и дуБЛИро­

ванной в носочно-цучковой части текстильной подкладкой и без нее •

. Заготовка верха со своеодной подкдадкой несмотря на наличие

ме1ШОДRJI8.ДКИ, имеет меньшую же~ткость в восочно-пучковой чаоти И

БОЛЬШую тягучесть по сравнению с дублированной.

Построение конструктивно! основнподкладки в данном ПРJ~ере

предусмотрено с обрезкой по канту.

Ввиду асим.!еТРИЧНОСТИ внреза союзки (внутренняя сторона более

закрыта) ПОдк.ладкУ строят ПО КОНТУР-; как наружной, так и внутрен­

ней сторон.

на рисунке 44 в раэвернутои виде пунктяром покаэан контур

верха, а спдошной линией. контур подкладки.

В данной модели подкладка состоит из заднего внутреннего рев­

ИЯ, кожаной подваадка под оерца и текстильной подкладки под союз­

ку. При построении ша6лонов подкладки должна быть обеспечена опти­

маяьная их Вааввотвяадвваеиость •

К ПОлУЧ9ШШЫ шаблонам деталей праоавдяот припуски под надо­

жени" .и под обрезку.

Припуск под 06perкy ло контуру выреза союзки целесообразно

уве.личитъдо 3,5 - 4 мм на возможное омещенае прикаеиваемой под­

RЛa~ к верху в сторону носочной части.

,ЭДJлй"внутренний решэнь(ЗВР) ДЛЯ.улучш,с. , • п~::формовывнияя ~

к верху может быть трех ВИДОВ:

_ с I'Of!рами, расположеюшми на 2/3 высоты ватявной КроМ1Ш,

_ С выачRой,' собираЮЩGЙСJ1 тачным швом,

- с р3.зрезом.
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Рис.45

При проекгврованвв верха сесподкладочных туфель учитывается

большая тягучесть зarотовки, осоовнно в ослаоги союзки, что 1'ребует

меньшего дI>ШIyСМ ПОД затяжку в .o6Jtaсти союзки (8-12 мм) в эаввси­

МОСТИ от настройки 060рудовaIO'!Я, конструвцви И дополнительной кор­

ректировки выреза союзки•

Оообенность построения подкладки в том, что она состоит из

3 q Р иштаферЮ!. ШтафеРRa укрепляет верхний кант. Вместо штаферки

может применяться уширенная загибка (с ИСПользованием кромочной тесь­

мы) с припуском б-8 мм, в отсечку диauетром 4-б Ш.(Рис.45)

.J!.Jmнa заднего внутреннего ремня зависит от применяемого аадника

и опосооа скрепления с верхом,

Задний внутренний ремень может пристрачиватъся к верху так,

чтобы задник своеодно ввлеиввлся в готовув заготовку ('1'.1), оораэу­

'втся как бы карман) или свободно npиформовывался к заготовке.

В первом CJIYЧае 3В .р . проектируется ддиннее квсткого авдникв на

4-5 мм, а во второе - на 10-12 ММ.

Штафер:ка далжна быть шириной не менее 12 мм, рациональная шири­

на 14-16 мм, В носочной части для теIfo\оrr.лa6;ичного подноска проокти­

руется карман из бязи или репса (он должsн закрывать подносок по

дяине не менее чем на 10-12 мм. 1.

.'

".
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Рис.44
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Проектированив туфель "лодочка" начинается с пояученая конст­

руктивной основы. JLля Этого обводят УРК на ватмане и строят ЛИНию

кальцаты. которая проводится на плоскости С П~аОЩЬЮ тр9fГОJIЬИИка.

Прямой угол лежит на гребне колодки в точке С (точка С персно­

сится с оболочУ.И). один катет располагается касательно гребню, но

не более чем на 10 ""'. а Втерой БУД~Т определять положение линии

кальцаТН. (Рис.47)

Полученный отрезок (СПн) делят пополам, оставляя в центре пере

rшч.ку 2-3 мм и раареэавг УРI-: на вылет вверх и вниэ., разводя по слв­

JIY на 5 мм. по гребню получается налокение , (Рис.48,49)

Yl!2~!5!!lJO~~ жаиских~"JIQ;gQч:ка".JJUL~ОКОЙ

~е'l'ОJtИ!8 ~_QпQРИ.J!2, .

Иногда применяют подносок из репса с ~еР40IIJIaCТИЧВЫN нашшением

без караава,

В 06увиой пром.ышп:еШlОСТИ taIЩ ИСl10JIЬ3yIJ'r дм производства

овоподваадочвой 06уви и lWD повшnеШlliX то.лщин. в КO'ropыx детеяв

верха могут раЗДВ8ИВа'1'ЬСs, дм вставки~ и по,чносха. ЭТО неоо­

ходимо уЧИтывать IIPI разрв.60тке мо,ц8JIей в ROвфиl7PЩn дета.пеЙ.

При вроевевровенив тyфen "лодочка" ПО методу МОдeJIИPOвания

школы "Аре СутоlМЯ" освоваваа JJИНИЯIIИ построевил CJlYU.T: .mmия. со­

едявящая нa~ и внутренний пучок (I\ВJIЬЦЗ.та.) и .пивил верхнего

канта. соединяQЦaЯ BllCO'J'y по:.иу6отиниа1UJИ ryф.пи (0.15#/ + 25.5) с

TO~~~ ~~~~!.!'! JIИНИИ_пучкоj3 (~T~~~ _

'. I
i!меядве контрольные mrюm . B'l'A. и СПн,1IИНИМ/J.11ЫJi,lJl(m'fI НнС=б5мм)

!\ 'маКСИМ8JlI>НЫЯ ,(тах се" .. IOмu)' предеды внрев» союзки. хУдоltНИК-
. .

модельер :рисует туфель на вояодке , РУКОВОДСТВУfi'}Ь IlaIlPШJlsюieu мо-

ды и Эстетическими тре60ваниями.(Рис.4б)



ДЛЯ получения конструктивной основы обво~ разведенную на 5 ~ЮЛ

УРК на листе ватмана СТроЯТ дивив пяточного закругления и затяжную

КРОМКУ. Линия пяточного ааврутления проводитоя с помощью специааьно­

1'" шаблона (Рис.50) через ДВ~ точки Вт и Bk, где

B'T-ТОЧ!fа, которая рьсполагвется от точки Вт на расстоянии
2мм по линии канта

2

-----"\1 вт

Рис.51

IIQ21'~!'щ§_л~ль.-':ло,цQ~"

')Кд

"

Для выполнения моделирования прорисованной лодочки на колодке

нужно снять ~iCYНOR И вписать его в констр~{тивную основу.

для снятия рисунка обводят УРК на кальку, вырезают

окошки для более удобного првкрепления калька к колодке с помощью

ЛИПRОЙ ленты. (pHc.~2)

Рис. ~O Шаблон ДЛя проведения

линии пяточного заl'РУl'lНIliИJ

3атяншая кромка стровэся В соответствии с такнслогвческвма нор­

'kiТjШа.\\И для данного метода крепдения ,

Таюnл образом мы получили конструктивную основу, которую Можно

использовать при построении дооых туфель.

ео
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Так как конструхтивна.я основа и УРК не одинаковы, то Рllеунок

с каяьки В консэруктивную основу переносится в два приема:

1. Совмещая пяточные части. .при этом перекаянвее линия канта

до ЛИНИИ кадьцагы.

2. С.ОБмещая носочную часть УРК с конструктивной основой без

учета затяжной кромки • перекалывЮ1 КОПТУР выреза лодочки дО ЛИНIШ

кадьцатн, целесообразно вырез союзки делать асиwеl'рИЧНЫМ (т ,е ,

внугренная сторона на 2-3 мм вцше наружной).

строят линив пврегаоа ссезю, когорая проходит через точку

выреза союзки. лежащую на' гребне колодки, и наиболее ВJПIYI:.лУ1:) точку

HOC}~ НИ (Рие.5З).

B~
~_---I

ЕслИ это ремешковая лонструнция , 1'0 проводятся две лин.ы пе-

региоь ,

через точку С И наиболее БЫIIYМУЮ точку носка ». ,!O'{l;;j С и

конца подъемаого ремешка вдоль гребня (Рис. 54) •

62

Прежде ЧР.М передать конструкгорснув ДокYi.~ентацИЮ в цех па 1:3­

готовление обуви. необходимогроввритъ модель с помощью склейки Ji 3

бумаги.

Основой для проекгвровалия деталей подиладив СЛУЖ11Т грунт

верха. (Рис.~~)

При иаличии фЫ)']Jного канта словних вырезов союзки и 11 ососо

модной ооуви применяет СЮЗ03НУЮ кожаную подкладку,

В нашем примере расс: -отрена свободная (не дуолированная) 1':0­

каная подкладка С оорезкой по верхиену канту (4 r.~i.:)H высэупон КОЖ­

подкладка 12-15 l.li/1 для прикреллевия заготовки ТЭЕСом . К КОЛОДКG.·

Taкo;~ вцд козполкладю: дает воамокность сохранить лини» канга , РН-......

63



реза совэка И ооеспечивает хорслее rlОJ,\,IOЗЗн.:е ваготовки,

дТ1Я открытой обуви колодки провктпруютсн со опециахьннви раз­

мерами по следу. В обуви с открытой носочной частью долвен быть

минимальным декоративнцй припуок по длине стопы (5 ~uл), а ширина

следа в пяточной части увеличивается на 2 I.ил, в пучковой - на 1 мм

по отношению к размарам следа колодки для закрытой обуви.

. ФОр.1а следа в носочной части npоектпруется аСИlлметричноii в

соотв« ':'СТВИИ С формой пальцевой дуги стоrш.

Открытые участки эатяжной стельки Б соуви клеевого метода

крепления обтягиваются материалом верха или вкладной стельки для

улучшения-внешнего вида.

Размер и форма выреза носочной части зависят от направяения

моди, ВЫСОТЫ каблука и удобства в носке. Учитывая, что в обуви на

навкои каодгке стопа при ходьбе максимально сгибается в плюснефа­

яанговои сочленении, не рекомендуется провктировать вырез носочноб

qасти сОЮ~ЮI qераз сочленение фаланг, чтобы 11е травмировать их

64

Высота обуви с открытой ПЯТОЧНОЙ частью моделируется на

5-6 мм выше, чем в закрытой (ГОСТ 179-74).

Итальянские конструктора предлагают оптималъныв пареметры

открытых туфель при нанесении рисунка на колодку. (Рис. "б)

Рис.56
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